LÉGENDES DE PHOTOS

[bookmark: _GoBack]Barils de semences
Les semences sont emballées dans des fûts de fibres doublés de plastique robustes aux fins de leur expédition pour la réalisation de projets d’ensemencement dans toute l’Ontario et dans le monde entier.
Cônes de thuya
Le thuya occidental est l’une des nombreuses espèces de conifère dont les semences sont recueillies par l’Installation de conditionnement des semences forestières de l’Ontario. Les cônes sèchent sur des plateaux pendant quelques mois puis les semences sont retirées des cônes. Le thuya est la seule espèce de conifère dont les cônes sont cueillis avec un peu de verdure afin qu’ils ne tombent pas au travers des cribles au cours de leur traitement.
Compter les semences en 1969
Compter les semences, les mesurer et vérifier leur teneur en humidité et leur pureté est un travail de précision fastidieux. Cet important travail se fait manuellement depuis 1923 et se poursuit de nos jours.
Entrepôt frigorifique actuel
Les semences de la plupart des espèces de conifère sont entreposées à -18 degrés Celsius dans des contenants en plastique scellés. Les semences de la plupart des espèces de conifère peuvent être entreposées de cette façon pendant des décennies. La température et la teneur en humidité sont étroitement surveillées tandis que la viabilité des semences est revérifiée périodiquement.
Sécheuse actuelle
Une fois extraites et nettoyées, les semences sont séchées sur des cribles dans une armoire de séchage qui souffle de l’air déshumidifié à la température de la pièce au travers des plateaux à crible. Pour la plupart des conifères, la teneur en humidité à atteindre pour assurer l’entreposage à long terme optimal des semences congelées est de cinq pour cent.
Extérieur actuel de l’installation
Bien que l’Installation de conditionnement des semences forestières de l’Ontario exerce ses activités au même emplacement depuis 1923, l’avant de l’installation de conditionnement actuelle (illustré ici) a été bâti dans le cadre d’importants travaux de modernisation en 1962 et continue de remplir sa fonction.
Désaileuse en 1947
Dans le cadre du processus de nettoyage des semences, les ailettes doivent être enlevées. Ceci se fait par un processus de culbutage. Bien que ce processus se fasse aujourd’hui avec une machinerie plus moderne, il demeure essentiellement le même qu’autrefois : on fait culbuter les graines ailées et les ailettes sont enlevées et éliminées par criblage ou emportées par l’air.
Plaques de décrassage d’autrefois
Autrefois, la manutention des cônes était un processus qui nécessitait beaucoup de main-d’œuvre. Bien que le processus d’extraction de base demeure le même aujourd’hui, nous avons maintenant des processus de manutention beaucoup plus efficaces.
Mesurer les cônes avec les vieilles méthodes
Les cônes qui arrivent à l’Installation de conditionnement des semences forestières doivent être mesurés pour que les cueilleurs de cônes puissent être payés et pour qu’il soit possible de tenir un registre des stocks. Les outils et la procédure utilisés pour mesurer les cônes n’ont pas beaucoup changé en 90 ans. Autrefois, l’unité de mesure était le boisseau. Aujourd’hui, le volume des cônes se mesure en hectolitres.
Nouveau crible
Le crible est un outil que les techniciens du nettoyage des semences utilisent pour retirer les débris des semences. Ce crible moderne a été acquis récemment pour remplacer l’un des cribles vieillissants qui ont été achetés en 1947. Les cribles sont également beaucoup utilisés par l’industrie agricole.
Épointeuse encore en usage aujourd’hui
Les cribles sont utilisés pour retirer les débris des semences. Cette unité est la dernière de trois unités qui ont été achetées en 1947. Les deux autres ont été retirées du service et continuent à être utilisées comme source de pièces pour maintenir le crible restant en état de marche. Une nouvelle épointeuse a été mise en service récemment pour remplacer les vieilles.
Vérification de la viabilité en 1947
Vérifier la teneur en humidité, la pureté et la viabilité des semences est un travail de précision fastidieux. Cet important travail se fait manuellement depuis 1923 et se poursuit de nos jours.
L’édifice administratif d’aujourd’hui
En 2004, le vieil édifice administratif de l’Installation a été fermé en raison de la présence de moisissures. Déterminés à protéger la santé et la sécurité du personnel, nous avons entrepris, au début de 2005, la construction du nouvel édifice administratif. C’était le premier projet de construction conforme à la certification LEED du MRN. L’édifice a été achevé en août 2005 et sert d’administration centrale pour la collecte des cônes et la vente des semences aux clients de toute la province. Il comporte une salle de formation utilisée pour certifier les cueilleurs.



Retournement des cônes en 1946
Après leur arrivée à l’Installation de conditionnement des semences forestières, les cônes sont placés sur des plateaux pour qu’ils mûrissent et sèchent. Pendant qu’ils sèchent sur les plateaux, les cônes doivent souvent être retournés avec un râteau pour accélérer le séchage. Les râteaux ont été faits sur mesure pour éviter les dommages aux cribles sous-jacents qui sont fragiles. Les systèmes de manutention modernes d’aujourd’hui ont presque éliminé le besoin de retourner fréquemment les cônes à la main.
Le pesage des semences il y a de nombreuses années
Les semences propres sont le plus souvent vendues au poids. Les commandes de semences sont pesées en vue de leur expédition. Bien que la technologie de pesée elle-même ait évolué et soit devenue numérique au fil des années, le principe de la pesée des semences pour l’expédition est demeuré le même depuis 1923.
